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Patentanmeldung 



Verfahren zum Formen von Fasermaterialien 



Die Erfindung be tr if ft ein Verfahren zum Formen von Faser- 
materialien. Im besonderen ist die Erfindung auf das Formen 
von cellulosehaltigen Fasermaterialien , wie Holzfasern 
u. dgl., jedoch auch auf synthetisch hergestellte Faserma- 
terialien gerichtet, wie Mineralf asern (Glasfasern, Schlacken- 
fasern u. dgl.). Im engeren Sinn ist die Erfindung auf Form- 
gebungsvorg&nge gerichtet, die flache Gegenst^nde, beispiels- 
weise Platten, Folien, Tafeln od. dgl, ergeben. Im besonderen 
befaBt sich die Erfindung mit der Herstellung von Holzfaser- 
platten, Spanplatten, Pappe u. dgl.. 

Aufgabe der Erfindung ist die Verbesserung des sogenannten 
Trockenprozesses zum Formen der erwShnten Fasermaterialien , 
wobei das Ausgangsmaterial eine Masse des Fasermaterials ist, 
• das aus einer Suspension desselben gesammelt worden ist, 
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Die Erfindung unterscheidet sich dadurch, dafi eine wasserige 
LQ'sung aus Wasserglas und einer Substanz, die in Gegenwart 
von Wasser Essigsaure abspalten kann, der gesammelten Masse 
des Fasermaterials zugefiihrt wird, worauf das zugesetzte 
Bindemittel dazu gebracht wird, seine Funktion auszuUben, 
indem es die Fasern durch Haf tung zusammenhalt. Fiir diesen 
Zweck ist gewShnlich eine Temper at urerhShung auf einen 
Wert erforderlich, bei welchem Essigsaure aus der jeweiligen 
Verbindung gespaltet wird, so daB sich Kieselsauregel aus 
dem Wasserglas bilden kann, welches Gel das Bindemittel bildet. 
Geeignete Temperaturen, bei welchen die Essigsaure aus den 
jeweiligen Verbindungen abgespaltet wird, liegen gewShnlich 
zwischen 90 und 200°C, vorzugsweise zwischen 150 und 200 C. 

In den meisten Fallen mufl zur gleichen Zeit, wahrend welcher 
das Wasserglas dazugebracht wird, seine Bindefunktion aus- 
zuUben, ein Prefivorgang durchgefUhrt werden. 

Durch das erf in dungs gemafie Verfahren wird ein hochfeuerfestes , 
wasserdampfundurchlSssiges und forms tabiles Produkt erhalten. 
Die abgespaltene Essigsaure greift das Fasermaterial sehr wenig 
an, was im Vergleich zu den bekannten Verfahren ein Vorteil ist, 
bei denen Kunstharze wie Melaminharz, Carbamidharze Oder 
Phenolkondensate, als Bindemittel verwendet werden. Solche 
Bindemittel enthalten Ammoniumchlorid als Hartemittel, welche 
Verbindung Salzsaure unter den Bedingungen bildet, die beim 
Prefivorgang bestehen, welche eine zerstSrende Wirkung auf 
die Fasern haben kann. 

Wenn das Formen des Fasermaterials durch Pressen stattfindet, 
geschieht das Letztere gewohnlich bei Temperaturen zwischen 
150 und 200°C. 

Erfindungsgemafe lMfit sich eine bevorzugte Wirkung erzielen, 
wenn ein Essigsaureester als Verbindung verwendet wird, die 



509850/0741 



BNSDOCID: <Q£ 2523537 A 1 _l_> 



q . 25.23537. 



- 3 - 

Essigs&ure in Gegenwart von Wasser abspalten kann. In diesem 
Zusammenhang hat sich die Verwendung von Vinylacetat als 
besonders zweckn&ssig erwiesen, Gute Ergebnisse wurden ferner 
mit AthylenglykolmonoessigsSureester erzielt. Diese gutren 
Ergebnisse mit Hilfe der voranstehend angegebenen Verbindungen 
lassen sich durch den Umstand erklSren, dafi sie EssigsSure 
langsam abspalten. Essigs&ure reagiert dann mit den Bestand- 
teilen des Wasserglases unter Bildung von Kieselsauregelen . 
Letztere binden die Fasern, um sie durch Haftung zusammen- 
zuhalten. 

Die Menge des Bindemittels bestehend aus einem wSsserigen 
Gemisch, das Wasserglas und eine Verbindung enthSlt, die Essig 
sSure abspalten kann, kann innerhalb weiter Grenzen je nach 
dem Fasergewicht schwanken, 

Beispiel 

770 kg HolzspSne (die Gewichtsangabe bezieht sich auf das 
Trockenmaterial) werden mit 115,5 kg Wasserglas, gerechnet 
als 100 % (zugesetzt als 36 %), 74,5 kg Vinylacetat und 
HO kg Kreide gemischt, welch letztere als Trennmittel dient. 

Das Gemisch wird als Ausgangsmaterial zur Herstellung von 
Spanplatten mit einer Dicke von 10 mm verwendet. Die aus dem 
Gemisch hergestellten Platten werden bei etwa 17 5°C und 
mit einem Druck von 30 - 32 kp/cm 2 wShrend 150 - 180 Sekunden 
geprefit • 

Es werden Platten von ausgezeichneter QualitSt erhalten. 

Patentansprtlche : 
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Patentansprtiche : 



^l^j Verf ahren zum Formen von GegenstSnden , vorzugsweise 
flachen GegenstSnden, aus Fasermaterial durch Sammeln 
einer Masse der Fasern aus einer Suspension des Materials 
in einem gasfQrmigen Medium, dadurch gekennzeichnet , daB 
eine w&sserige Ldsung aus Wasserglas und einem Stoff, 
cfer EssigsSure in Gegenwart von Wasser abspalten kann, 
der gesammelten Fas ermateri almas se zugeftthrt wird und 
das Wasserglas dazu gebracht wird, das Fasermaterial 
zusammenzuhalten . 



2. Verf ahren nach Anspruch l t dadurch gekennzeichnet, daft 
die eine w&sserige LGsung von Wasserglas und die Sub- 
stanz, die Essigsaure in Gegenwart von Wasser abspalten 
kann, enthaltende Masse einem Prefivorgang unterzogen wird* 



3 m Verf ahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da& 
das Pressen bei erhShten Temperaturen durchgeftihrt 
wird. 



4. Verf ahren nach den Ansprtlchen 1-3, dadurch gekennzeich- 
net, daii die Verbindung ein EssigSclureester ist. 



5. Verf ahren nach Anspruch U, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Verbindung Vinylacetat ist. 

509850/ 07 A 1 



- 5 - 



. 2523537 



6. Verfahren nach Anspruch «*, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Verbindung Athylenglykolmonoessigsaurees-ter ist. 
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